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Uber uns

Uber uns

Seit 1995 steht die Membrapor AG fir Prazision, Qualitat und Zuver-
lassigkeit im Bereich der elektrochemischen Gassensorik — mit stolz
in der Schweiz hergestellt. Was als Start-up begann, hat sich zu ei-
nem weltweit anerkannten Marktfiihrer in der Gassensorik entwickelt.

Als familiengefiihrtes und unabhangiges Unternehmen fluhlen
wir uns den Bedirfnissen unserer Kunden zutiefst verpflichtet. In
den letzten 30 Jahren haben wir unser Produktportfolio von unse-
rem urspringlich patentierten Ammoniaksensor (NHs) auf ein um-
fassendes Sortiment an Sensoren Uber 25 verschiedene Gase
erweitert, die in allen marktiblichen Gehadusen erhéltlich sind.

Unsere langfristige Vision und unser nachhaltiges Geschéaftsmodell
machen uns zu einem vertrauenswirdigen Partner fur Kunden auf
der ganzen Welt. Heute sind wir stolz darauf, weltweit mehr als 500
zufriedene Kunden zu bedienen und starke, dauerhafte Partnerschaf-
ten aufzubauen, die auf Innovation, Qualitdt und Vertrauen basieren.

1995

Gegrundet durch Dr.
Christian Huggenberger
auf Basis des patentierten
NH5-Sensors

2010

Umzug in grossere Raum-
lichkeiten aufgrund konti-
nuierlichen Wachstums

2023

Erste Zertifizierung des
Qualitatsmanagement-

Systems nach

ISO 9001 and ISO 14001

2003

Einflhrung der ersten
4-Elektroden-Sensoren
fir die H,-Kompensation

2015

Das Portfolio wachst auf
mehr als 400 Sensoren
und 20 Gase an

Uber uns
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Biogas und Deponiegas

Biogas und
Deponiegas

Biogas ist ein brennbares Gasgemisch, das unter anderem durch die
anaerobe Vergarung von organischen Materialien wie Pflanzenriick-
standen, Lebensmittelabfadllen oder Gulle entsteht. Das Gemisch be-
steht aus 40-70% CH,, 15-60% CO, und Spuren von CO, NH; und
anderen Gasen wie H.,S. Letzteres Gas ist unerwiinscht, weil es einen
stechenden Geruch hat, Materialien angreift und Gerate beschadigen
kann. Es kommt im ppm-Bereich vor. Um das Biogas fur die Strom-
erzeugung zu nutzen, wird H,S zunachst durch Aktivkohle gefiltert..

Ilhre Vorteile mit Membrapor-Sensoren

Breite Produktpalette
H,S-Sensoren von 10 bis 10°000 ppm mit oder ohne
H,-Kompensation

Hervorragende Leistung
Durchschnittlich 2,5x empfindlichere Sensoren flr eine
verbesserte Erkennung selbst kleinster H,S-Spuren

Lage Lebensdauer

Entwickelt flr die anspruchsvollsten Bedingungen mit
einer durchschnittlich 15% langeren Lebensdauer als
Sensoren anderer Hersteller
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Biogas und Deponiegas

Produktauswahl

Die unten aufgefihrte Produktauswahl spiegelt

die Empfehlungen fur Biogas und verwandte

Anwendungen wider.

Sensoren
Compact®
(o{0] H,
CO/CF-2000 H2/C-2000
CO/CF-10000 H2/C-5000
Slim*
coO H,
CO/SF-2000-S H2/S-2000-S

H,S
H2S/CG-100
H2S/CG-500
H2S/CG-2000

H2S/CG-10000

H,S
H2S5/SG-200-S
H2S/SG-2000-S

H2S/SG-10000-S

* Auch verfigbar als H,-kompensierter 4E-Sensor fur H,S und CO

8 MEMBRAPOR AG

NH,

NH3/CR-5000

NH,

NH3/SR-5000-S

Module

Compact

(o)
CAL
CO/CF-2000-CAL

CO/CF-10000-CAL

AFE
CO/CF-2000-AFE

CO/CF-10000-AFE

Slim

(0)
CAL
CO/SF-2000-S-CAL

CO/SF-10000-S-CAL

H,
CAL
H2/C-2000-CAL

H2/C-5000-CAL

AFE

H2/C-2000-AFE

H2/C-5000-AFE

H.
CAL

H2/S-2000-S-CAL

H.S

CAL
H2S/CG-100-CAL
H2S/CG-500-CAL
H2S/CG-2000-CAL
AFE
H2S/CG-100-AFE
H2S/CG-500-AFE

H2S/CG-2000-AFE

H.S
CAL
H2S/SG-200-S-CAL
H2S/SG-500-S-CAL

H2S/SG-2000-S-CAL

Biogas und Deponiegas

NH;
CAL
NH3/CR-5000-CAL

CO/CR-5000-CAL

AFE
CO/CF-2000-AFE

CO/CF-10000-AFE

NH;
CAL

NH3/SR-2000-S-CAL
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Rauchgas und
Abgas

Rauchgas und Abgas

Anwendungen

Bei der Verbrennung von Brennstoffen auf Kohlenwasserstoffbasis,
wie Kohle oder Holz, entsteht Rauchgas, das hauptsachlich aus
CO, und H,O besteht. Aber auch unerwiinschte und giftige

Gase wie SO,, NO oder NO, treten in Spuren auf. Diese Gase
mussen Uberwacht werden, um die Effizienz der Anlagen und ihre
Umweltfreundlichkeit zu messen.

Ilhre Vorteile mit Membrapor-Sensoren

Breite Produktpalette

Komplettes Portfolio fir die Rauchgasanalyse in ver-
schiedenen Gehausen

Hohe Messgenauigkeit

c@n CO-Messung mit H,-Kompensation
Niedrige Betriebskosten
Vantage-Sensoren mit austauschbarem Filter verdop-
peln die Sensorlebensdauer und reduzieren die Ser-
vicekosten
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Rauchgas und Abgas Rauchgas und Abgas

Produktauswahl

Die unten aufgefthrte Produktauswahl spiegelt die
Empfehlungen fir Rauchgas- und Abgas-Applikationen

wider.
Sensoren Module
Compact Compact
co H, o) NO, S0, co H, o) NO, SO,
COJ/CF-2000 H2/C-2000 NO/CF-2000 NO2/C-500 S02/CF-2000 CAL CAL CAL CAL CAL
CO/CFA-2000 H2/C-5000 S02/CF-10000 CO/CF-2000-CAL  H2/C-2000-CAL  NO/CF-1000-CAL  NO2/C-500-CAL  SO2/CF-2000-CAL
CO/CF-2000-4E  H2/C-10000 CO/CFA-2000-CAL  H2/C-5000-CAL
CO/CF-4000 CO/CF-4000-CAL  H2/C-10000-CAL
CO/CFA-4000 CO/CFA-4000-CAL
CO/CF-4000-4E AFE AFE AFE AFE AFE
CO/CF-10000 CO/CF-2000-AFE H2/C-2000-AFE  NO/CF-1000-AFE  NO2/C-500-AFE  SO2/CF-2000-AFE
CO/CFA-10000 CO/CFA-2000-AFE  H2/C-5000-AFE
CO/CF-10000-4E CO/CF-2000-4E-AFE  H2/C-10000-AFE
CO/CF-4000-AFE
Vantage CO/CFA-4000-AFE
CO/CF-4000-4E-AFE
co H, o) NO, SO,
CO/VF-2000 H2/VA-1000 NO/VF-300-4E NO2/V-500 SO2/VF-2000
CO/VF-2000-4E  H2/VA-5000 NO/VF-1000-4E
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Uberwachung
der Luftqualitat

Uberwachung der Luftqualitat

Anwendung

Die Uberwachung von Umweltschadstoffen in der Luft hat sich seit
den friihen 2000er Jahren erheblich weiterentwickelt. Vor allem in
stadtischen Gebieten ist es das Ziel, die Bevdlkerung vor einer stan-
digen Belastung durch Schadstoffe zu schitzen. Dazu gehdren neben
Feinstaub (PM2.5, PM10) auch die Gase CO, NO, NO,, O;, SO, und
flichtige organische Verbindungen (VOC). Weltweit gibt es zahlreiche
Rechtsvorschriften mit strengen Grenzwerten (siehe zum Beispiel EU
2024/2881).

Ilhre Vorteile mit Membrapor-Sensoren

Hochempfindliche Sensoren mit Langzeitstabilitat ftr
genaueste Messungen im ppb-Bereich

CEJ Beste Leistung zur Einhaltung gesetzlicher Grenzwerte

Erhohte Selektivitat
Gleichzeitige und selektive Messung aller relevanten
Gase

Ausgezeichnetes Fachwissen
Wir sind weltweit fiihrend bei der Implementierung von

Anwendungen

MEMBRAPOR AG 15



Uberwachung der Luftqualitat Uberwachung der Luftqualitat

Produktauswahl

Die nachstehende Produktauswahl spiegelt die Empfehlung
fir die Anwendungen zur Uberwachung der Luftqualitat

wider.

Sensoren Module

Compact Compact
cO NO NO, O; SO, co \\[@] NO, O; SO,
CO/CF-200 NO/C-1 NO2/CA-2 03/C-5 SO2/CA1 AFE AFE AFE AFE AFE
CO/CFL-4E NO/CL-1-4E CO/CF-200-AFE NO/C-1-AFE NO2/CA-2-AFE 0O3/C-5-AFE SO2/C-1-AFE

CO/CFL-4E-AFE NO/CL-1-4E-AFE
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Geruchsemissionen

Geruchs-
emissionen

Geruchsemissionen werden durch die Freisetzung von gasformigen
Stoffen biologischer, chemischer oder industrieller Natur verursacht.
Zu den Quellen solcher Emissionen gehoren Deponien, MUllverbren-
nungsanlagen und Klaranlagen. Schwefelhaltige Stoffe wie H,S oder
Mercaptane sind schon in kleinsten Mengen wahrnehmbar und sto-
rend. Besonders in warmen Gebieten gibt es klare Grenzwerte flr
die Messung von H,S und NHj; (z.B. Chile DS N° 90/2000 oder EU
2010/75). Die niedrigen Grenzwerte sind wichtig fir den Schutz der
Bevolkerung und des Klimas.

Ilhre Vorteile mit Membrapor-Sensoren

Beste Leistung
Hochempfindliche Sensoren mit Langzeitstabilitat ftr
Messungen im ppb- bis niedrigen ppm-Bereich

Erhohte Selektivitat
Genaueste Messungen ohne Stoérungen durch andere
Gase

Schnelle Reaktionszeit

Unsere Sensoren reagieren im Durchschnitt 50%
schneller als Sensoren anderer Hersteller

MEMBRAPOR AG 19




Geruchsemissionen

Produktauswahl

Die nachstehende Produktauswahl spiegelt die Empfehlung
fur die Anwendung der Emissionstberwachung wider.

Sensoren

Compact
H,S NH; VOC
H2S/C-10 NH3/CR-50 VOC/C-20
H2S/C-50

Miniature
H,S NH, voC
H2S/M-50 NH3/MR-100 VOC/M-20

20 MEMBRAPOR AG

Geruchsemissionen

Module

Compact
H,S NH; VOC
CAL CAL CAL
H2S/C-10-CAL NH3/CR-50-CAL VOC/C-20-CAL
AFE AFE AFE
H2S/C-10-AFE NH3/CR-50-AFE VOC/C-20-AFE

H2S/C-50-AFE

Miniature
H,S NH; VOC
CAL CAL CAL
H2S/M-10-CAL NH3/MR-100-CAL VOC/M-20-CAL

MEMBRAPOR AG 21



Desinfektions- und Sterilisationsverfahren

Desinfektions-
und Sterilisa-

P Die Desinfektion reduziert die Keimzahl auf ein Niveau, bei dem keine
Infektionen mehr auftreten. Bei der Sterilisation werden Keime voll-

I 0 n Sve r a re n standig entfernt. Beide Verfahren konnen auf unterschiedliche Weise
durchgefiihrt werden. Die meisten chemischen Desinfektionsverfah-
ren verwenden Clz, CIO,, H,0O, oder Alkohole (Alc). Ethylenoxid (ETO)
oder CH,0O werden haufig in Sterilisationsverfahren eingesetzt. Alle

diese Substanzen sind giftig und die Restwerte missen — insbeson-
dere in geschlossenen Raumen — Uberwacht werden.

Ilhre Vorteile mit Membrapor-Sensoren

Hervorragende Leistung

[gj Durchschnittlich 2x hohere Empfindlichkeit fur den opti-
malen Nachweis geringer Spuren von Desinfektionsmit-
teln als Sensoren anderer Hersteller

Erhohte Selektivitdt — keine falschen Messwerte
Beste Selektivitat in Gegenwart von Alkoholen

. Breite Produktpalette
@ Breiter Messbereich von Grenzwerten auf ppb-Niveau

bis zu keimabtdtenden Konzentrationen im hohen ppm-
Bereich
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Desinfektions- und Sterilisationsverfahren

Produktauswahl

Die nachstehende Produktauswahl spiegelt die
Empfehlung fur die Anwendung von Desinfektions- und
Sterilisationsverfahren oder ahnlichen Anwendungen wider.

Sensoren

Compact

A\ [ CH.O ETO Cl, ClO, O3 H.O,

Alc/C-100  CH20/CA-10  ETO/C-20 CI2/C-20 ClO2/C-5 03/C-5 H202/CB-100
ETO/CA-20 0O3/C-100 H202/CB-1000

Miniature

A\ [ CH,O ETO Cl, ClO, O3 H.O,

Alc/M-100 CH20O/MA-10 ETO/M-20 Cl2/M-20 ClO2/M-5 0O3/M-5 H202/MB-100

03/M-100 H202/MB-1000

24 MEMBRAPOR AG

Desinfektions- und Sterilisationsverfahren

Module

Compact
Alc CH,O ETO Cl, ClO, O; H,O,
CAL CAL CAL CAL CAL CAL CAL

Alc/C-100-CAL CH20O/CA-10-CAL ETO/C-20-CAL  CI2/C-20-CAL CIO2/C-5-CAL CIO2/C-5-CAL —
ETO/CA-20-CAL

AFE AFE AFE AFE AFE AFE AFE

Alc/C-100-AFE CH20/CA-10-AFE ETO/C-20-AFE  CI2/C-20-AFE CIO2/C-5-AFE CIO2/C-5-AFE -

ETO/CA-20-AFE

Miniature
Alc CH.0O ETO Cl, ClO, O3 H,O,
CAL CAL CAL CAL CAL CAL CAL
Alc/M-100-CAL CH20/MA-10-CAL ETO/M-20-CAL CI2/M-20-CAL — O3/M-5-CAL —

ETO/CA-20-CAL

MEMBRAPOR AG 25



Halbleiterindustrie

Halbleiter-
iIndustrie

In der Halbleiterindustrie werden elektronische Bauteile auf der Basis
von Siliziumwafern hergestellt. Die Eigenschaften der Halbleiter wer-
den durch gezielte Dotierung verandert. Dazu werden Hydride wie
AsHs, B2He oder PHs verwendet. Sauren wie HCl oder HF werden
in Atz- und Reinigungsprozessen eingesetzt. Aufgrund ihrer hohen
Toxizitat mussen sie streng Uberwacht werden, um die Sicherheit von
Personen und Geraten zu gewahrleisten.

Ilhre Vorteile mit Membrapor-Sensoren

Hervorragende Leistung
Die empfindlichsten Sensoren auf dem Markt fur die
Uberwachung von ppb-Werten

Niedrige Betriebskosten
Durchschnittlich 50% niedrigere Ansprechzeiten redu-
zieren den Bedarf an teurem Kalibriergas

Optimierte Prozesssteuerung

] Verbesserter Gasverbrauch bei Atz- und Reinigungspro-
zessen optimiert die Betriebskosten

MEMBRAPOR AG 27




Halbleiterindustrie

Produktauswahl

Die nachstehende Produktauswahl spiegelt die Empfehlung
fur den Einsatz in der Halbleiterindustrie wider.

Sensoren
Compact
AsH; HF HCN HCI PH SiH,
AsH3/C1 HF/CI-10 HCN/C-50 HCI/C-20 PH3/C-5 SiH4/C-50
Miniature
AsH; HF HCN HCI PH- SiH,
AsH3/M-1 HF/M-10 HCN/M-50 HCI/M-20 PH3/M-5 SiH4/M-50

28 MEMBRAPOR AG

Halbleiterindustrie

Module

Compact
AsH; HF HCN HCI PH; SiH,
CAL CAL CAL CAL CAL CAL

AsH3/C-1-CAL HF/CI-10-CAL HCN/C-50-CAL HCI/C-20-CAL  PH3/C-5-CAL SiH4/C-50-CAL
AFE AFE AFE AFE AFE AFE

AsH3/C-1-AFE HF/CI-10-AFE HCN/C-50-AFE  HCI/C-20-AFE PH3/C-5-AFE SiH4/C-50-AFE

Miniature
AsH; HF HCN HCI PH; SiH,
CAL CAL CAL CAL CAL CAL
AsH3/M-1-CAL - HCN/M-50-CAL HCI/M-20-CAL PH3/M-5-CAL SiH4/M-50-CAL

MEMBRAPOR AG 29



Medizinische
Anwendungen

Medizinische Anwendungen

Anwendung

Das wichtigste Gas in der Medizin ist O, und wird zur Beatmung ver-
wendet. Einer der wichtigsten Bereiche fir elektrochemische Sen-
soren ist deren Einsatz in der nicht-invasiven Diagnostik. Das Vor-
handensein bestimmter Gase in der Atemluft ist ein Hinweis auf
Stoffwechselkrankheiten. Mit dem Nachweis von Wasserstoff (H,),
Ammoniak (NHs) oder Schwefelwasserstoff (H,S) lassen sich Laktose-
intoleranz, Leberfunktionsstorungen oder Darmdysbiose feststellen.

Ilhre Vorteile mit Membrapor-Sensoren

Hohe Stabilitat
Hohe Temperatur- und Feuchtigkeitsstabilitat mit ausge-
zeichneter Leistung

Erhohte Selektivitat

Selektiver Nachweis der Diagnosegase ohne Stérungen

Riickverfolgbarkeit
Verwendung hochwertiger medizinischer Produkte mit
100iger Ruckverfolgbarkeit

MEMBRAPOR AG
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Medizinische Anwendungen

Produktauswahl

Die nachstehende Produktauswahl spiegelt die Empfehlung
fur medizinische oder ahnliche Anwendungen wider.

Sensoren
Compact
coO H, H.S \\[@] (0%
CO/CFL-4E H2/CA-1000 H2S/C-10 NO/C-1 -
NO/CL-1-4E
Miniature
coO H, H.S \\[@] (0%
— - - - 02/MP-1
O2/MP-100

32 MEMBRAPOR AG

Medizinische Anwendungen

Module

Compact
(6{0) H, H,S NO (0%
CAL CAL CAL CAL CAL
- H2/CA-1000-CAL H2S/C-10-CAL NO/C-1-CAL -
AFE AFE AFE AFE AFE
CO/CFL-4E-AFE H2/CA-1000-AFE H2S/C-10-AFE NO/C-1-AFE -

NO/CL-1-4E-AFE

MEMBRAPOR AG 33



Arbeitssicherheit und personlicher Schutz

Arbeits-
sicherheit und

Gase sind in industriellen Prozessen allgegenwartig, entweder als
Produkt, Nebenprodukt oder Ausgangsstoff. Ihre Uberwachung ist

e rS 0 n e n S C u Z besonders wichtig fir die personliche Sicherheit. Gase werden in ver-
schiedenen industriellen Prozessen Uberwacht. Eine typische Anwen-

dung ist die Messung von Leckagen wie Chlor (CI2) oder Ammoniak

(NHs). Neben fix installierten Anlagen werden haufig auch tragbare
Gerate eingesetzt.

Ilhre Vorteile mit Membrapor-Sensoren

Breite Produktpalette
Wir bieten mehr als 26 Gase in 5 verschiedenen Gehau-
sen an.

Schnelle Reaktionszeiten

Unsere Sensoren reagieren im Durchschnitt 50%
schneller als die anderer Hersteller und senken so die
Betriebskosten.

Sicherheit geht vor

Hohe Empfindlichkeit und ausgezeichnete Selektivitat
reduzieren Fehlalarme und erhohen die Sicherheit.

MEMBRAPOR AG 35




Arbeitssicherheit und personlicher Schutz

Produktauswahl

Die untenstehende Produktauswahl spiegelt die

Empfehlung flr die Anwendung industrieller Prozesse wider.

Je nach Prozess kdnnen andere Gassensoren erforderlich
sein.

Sensoren

Compact

Acid C.H, Cl, CS, NH; O, VOC

Acid/C-100  C2H2/CF20  CI2/C-20 CS2/CF-100  NH3/CR-1000 — VOC/C-200
C2H2/CF-200 ClI2/C-200 CS2/CF-500 NH3/CR-5000 VOC/C-2000
C2H2/CF-2000 NH3/CR-10000

Miniature

Acid C,H, Cl, CS, NH; (0 ) VOC

Acid/M-100 — ClI2/M-20 CS2/MF-100 NH3/MR-1000  0O2/MP-1 VOC/M-200

Cl2/M-200 NH3/MR-5000 O2/MP-5 VOC/M-2000

NH3/MR-10000 O2/MP-100

36 MEMBRAPOR AG

Arbeitssicherheit und personlicher Schutz

Module

Compact

Acid C.H, Cl, CS, NH; O, VOC

CAL CAL CAL CAL CAL CAL CAL

Acid/C-100-CAL C2H2/CF-20-CAL Cl2/C-20-CAL CS2/CF-100-CAL NH3/CR-1000-CAL - VOC/C-200-CAL
C2H2/CF-200-CAL CS2/CF-500-CAL NH3/CR-5000-CAL VOC/C-2000-CAL
C2H2/CF-2000-CAL NH3/CR-10000-CAL

AFE AFE AFE AFE AFE AFE AFE

Acid/C-100-AFE C2H2/CF-20-AFE CI2/C-20-AFE CS2/CF-100-AFE NH3/CR-1000-AFE - VOC/C-200-AFE
C2H2/CF-200-AFE  CI2/C-200-AFE CS2/CF-500-AFE NH3/CR-5000-AFE VOC/C-2000-AFE
C2H2/CF-2000-AFE NH3/CR-10000-AFE

Miniature

Acid C,H, Cl, CS, NH; O, VOC

CAL CAL CAL CAL CAL CAL CAL

Acid/M-100-CAL - CI2/M-20-CAL CS2/MF-100-CAL NH3/MR-1000-CAL - VOC/M-200-CAL

NH3/MR-5000-CAL VOC/M-2000-CAL

NH3/MR-10000-CAL
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Lebensmittel- und Getrankeindustrie

Lebensmittel-
G et I'é n ke - Applikatién | |
iIndustrie ’

Transports haufig dem Risiko des Verderbs ausgesetzt, was den Ein-
satz schneller und wirksamer Technologien zur Qualitatsbewertung
erfordert. Die Kontrolle der Lebensmittelqualitat ist von grosster Be-
deutung, da sie direkt mit der Gesundheit und dem Wohlbefinden der
Menschen verbunden ist und zur Verringerung der Lebensmittelver-
schwendung beitragt. Daruber hinaus verwendet die Lebensmittel-
industrie eine Vielzahl von Gasen fir verschiedene Anwendungen,
die eine entscheidende Rolle bei der Herstellung, Konservierung und
Sicherheit von Lebensmitteln spielen. Gase wie C2Ha werden verwen-
det, um den Reifungsprozess zu steuern. SO, zum Beispiel wird haufig
als Konservierungsgas verwendet.

Ilhre Vorteile mit Membrapor-Sensoren

Marktfiihrer
Wir sind ein weltweit fihrender Anbieter von Losungen
zur Reduzierung von Lebensmittelabfallen.

Erhohte Selektivitat

Unsere Sensoren haben die hochste Selektivitat, die
Prozesssicherheit gewahrleistet und die Reifungsprozes-
se optimiert.

Excellentes Fachwissen
Unser Fachwissen ist uniibertroffen.

MEMBRAPOR AG 39



Lebensmittel- und Getrankeindustrie Lebensmittel- und Getrankeindustrie

Produktauswahl

Die folgende Produktauswahl spiegelt die Empfehlung fur
die Lebensmittel- und Getrankeindustrie wider.

Sensoren Module
Compact Compact
C.,H, 0O, SO, C.H, (0% SO,
C2H4/CA-10 - SO2/C-20 CAL CAL CAL
C2H4/CA-200 S02/C-100 C2H4/CA-10-CAL - SO2/C-20-CAL
C2H4/CA-200-CAL SO2/C-100-CAL

C2H4/CA-1500
C2H4/CA-1500-CAL

Miniature AFE AFE AFE
C,H, o, s0, C2H4/CA-10-AFE - SO2/C-20-AFE
C2H4/M-10 02/M-1 SO2/M-20 C2H4/CA-200-AFE SO2/C-100-AFE
C2H4/M-200 02/M-100 SO2/MF-100 C2H4/CA-1500-AFE
C2H4/M-1500
Miniature
C;H, 0, SO,
CAL CAL CAL
C2H4/M-10-CAL - SO2/M-20-CAL
C2H4/M-200-CAL SO2/M-100-CAL

C2H4/M-1500-CAL
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Energieindustrie

Energie-
Industrie

In der Energiewirtschaft ist eine Vielzahl von Gasen in verschiedenen
Bereichen wie Stromerzeugung, Ol- und Gasexploration, Raffination
und erneuerbare Energien beteiligt. Diese Gase kdonnen entweder
wichtige Brennstoffe, Nebenprodukte oder Schadstoffe sein. SFe wird
zum Beispiel haufig als Isoliergas verwendet. Wegen seines auBeror-
dentlich hohen Treibhauspotenzials missen Leck aufgespuirt werden.
/:-}'I _ Andere Gase wie O,, NOx oder CO werden in Verbrennungsprozes-
Y sen gemessen, um die Effizienz des Energieerzeugungsprozesses zu
quantifizieren.

Ilhre Vorteile mit Membrapor-Sensoren

Breite Produktpalette
Wir bieten verschiedene Gase in unterschiedlichen Ge-
hausen an, die lhren Bedurfnissen entsprechen.

Reaktionszeit
SFe-Lecks werden doppelt so schnell erkannt wie bei

G J?‘ A
'/ A‘/)1.

anderen Marken

Verbesserte Leistung
Hervorragende Leistung optimiert Ihre Prozesse und

senkt die Betriebskosten im Durchschnitt um mindes-
tens 20%
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Energieindustrie

Produktauswahl

Die nachstehende Produktauswahl spiegelt die Empfehlung
fur die Energiewirtschaft wider.

Sensoren

Compact
cO HF NO, 0, SO, VOC
CO/CF-1000 HF/CI-10 NO2/C-20 — S0O2/C-100 VOC/C-20
CO/CF-4000 NO2/C-500 SO2/C-500 VOC/C-200
CO/CFA-5000 SO2/CF-2000 VOC/C-2000

Miniature
(e{0) HF NO, ()% SO, VOC
CO/MF-500 HF/M-10 NO2/M-20 02/M-100 SO2/M-20 VOC/M-20
CO/MFA-500 NO2/M-100 02/MP-100 SO2/MF-200 VOC/M-2000
CO/MF-1000 NO2/M-500 0O2/MT-100 SO2/MF-2000
CO/MF-2000
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Energieindustrie

Module
Compact
CO HF NO, 0, SO, VOC
CAL CAL CAL CAL CAL CAL
CO/CF-1000-CAL — — - S0O2/C-100-CAL VOC/C-20-CAL
CO/CF-4000-CAL SO2/C-500-CAL VOC/C-200-CAL
CO/CFA-5000-CAL SO2/CF-2000-CAL  VOC/C-2000-CAL
AFE AFE AFE AFE AFE AFE
CO/CF-1000-AFE HF/CI-10-AFE  NO2/C-500-AFE - SO2/C-100-AFE VOC/C-20-AFE
CO/CF-4000-AFE SO2/C-500-AFE VOC/C-200-AFE
SO2/CF-2000-AFE  VOC/C-2000-AFE
Miniature
co HF NO, O, SO, VOC
CAL CAL CAL CAL CAL CAL
CO/MF-500-CAL — NO2/M-100-CAL - SO2/M-20-CAL VOC/M-20-CAL
CO/MFA-500-CAL NO2/M-500-CAL SO2/MF-200-CAL
CO/MF-1000-CAL SO2/ME-2000-CAL

CO/MF-2000-CAL
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Landwirtschaft

Landwirtschaftliche Industrie

Applikation

In der Agrarindustrie gibt es viele Prozesse, bei denen Gase freige-
setzt oder verwendet werden. NH; entsteht, wenn tierische Fakalien
und Urin in landwirtschaftlichen Betrieben zersetzt werden. Es ist von
entscheidender Bedeutung, die Emissionen zu Uberwachen, um die
Gesundheit der Tiere und die Sicherheit der Umwelt zu gewahrleisten.
Andere Gase wie PHs werden haufig als Begasungsmittel verwendet,
um Insektenbefall zu reduzieren.

Ilhre Vorteile mit Membrapor-Sensoren

Breite Produktpalette
Wir bieten eine Vielzahl von Gasen und Messbereichen
an.

Selektive Sensoren
Ammoniaksensoren mit hervorragender Leistung fur
den Einsatz in landwirtschaftlichen Betrieben

Hochste Empfindlichkeit
Ideal fur den Einsatz in Begasungsprozessen

MEMBRAPOR AG
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Landwirtschaftliche Industrie

Produktselektion

Die nachstehende Produktauswahl spiegelt die Empfehlung
fur die Landwirtschaft wider.

Sensoren

Compact
NH; PH; vVOC
NH3/CR-200 PH3/C-5 VOC/C-20
NH3/CR-1000 PH3/C-200 VOC/C-200

NH3/CR-5000

NH3/CR-10000

Miniature
NH, PH, VOoC
NH3/MR-100 PH3/M-5 VOC/M-20
NH3/MR-1000 PH3/M-200 VOC/M-2000

NH3/MR-5000
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Landwirtschaftliche Industrie

Module

Compact
NH; PH; vVOC
CAL CAL CAL
NH3/CR-200-CAL PH3/C-5-CAL VOC/C-20-CAL
NH3/CR-1000-CAL PH3/C-200-CAL VOC/C-200-CAL

NH3/CR-5000-CAL

NH3/CR-10000-CAL

AFE AFE AFE
NH3/CR-200-AFE PH3/C-5-AFE VOC/C-20-AFE
NH3/CR-1000-AFE PH3/C-200-AFE VOC/C-200-AFE

NH3/CR-5000-AFE

NH3/CR-10000-AFE

Miniature
NH, PH, VvoC
CAL CAL CAL
NH3/MR-100-CAL PH3/M-5-CAL VOC/M-20-CAL
NH3/MR-1000-CAL PH3/M-200-CAL

NH3/MR-5000-CAL
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Geschlossene Radume

Geschlossene
Ré u m e Applikation

In geschlossenen Raumen wie Garagen oder Tunnel ist ein Beluf-
tungssystem erforderlich, um die Abgaswerte auf einem Minimum zu
halten. Fir Garagen gibt es in vielen Landern Gesetze, die Sicherheits-
und Brandschutzmassnahmen, konstruktive Themen oder maximale
Grenzwerte fur Gase festlegen (z. B. Deutschland: GarVo, USA: OSHA).
CO und NO, werden beide kontinuierlich in Garagen gemessen. An
gut bellufteten Orten liegen die Werte in der Regel unter 10 ppm fur
CO und unter 0,1 ppm fur NO..

Ilhre Vorteile mit Membrapor-Sensoren

Lange Lebensdauer
Sensoren mit mehr als 5 Jahren Lebensdauer flir den
Einsatz in Garagen

Schnelle Reaktionszeiten

Unsere Sensoren reagieren im Durchschnitt 30% schnel-
ler als die anderer Hersteller und senken so lhre Be-
triebskosten.

Sicherheit geht vor

Hohe Empfindlichkeit und ausgezeichnete Selektivitat
reduzieren Fehlalarme und erhdhen die Sicherheit.
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Geschlossene Raume Geschlossene Radume

Produktauswahl

Die Produktauswahl unten reflektiert die Empfehlungen fur
Anwendungen in geschlossenen Raumen.

Sensoren Module

Compact Compact
(e{0} NO \\[02% (6{0) NO NO,
CO/CF-200 NO/C-25 NO2/C-20 CAL CAL CAL
CO/CF-1000 CO/CF-200-CAL NO/C-25-CAL NO2/C-20-CAL

CO/CF-1000-CAL
AFE AFE AFE
CO/CF-200-AFE NO/C-25-AFE NO2/C-20-AFE

CO/CF-1000-AFE
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Rechtliche Information

Rechtliche Information

Inhalt

Wir bemihen uns, die Richtigkeit, Aktualitat und Vollstandigkeit der
in diesem Dokument enthaltenen Informationen sicherzustellen.
Die Inhalte wurden nach bestem Wissen und Gewissen erstellt. Wir
Ubernehmen jedoch keine Haftung fur die bereitgestellten Informa-
tionen und behalten uns das Recht vor, die Inhalte jederzeit ohne
vorherige Ankindigung zu andern oder zu aktualisieren.

Urheberrecht

Alle Inhalte (einschliesslich Text, Bilder und Grafiken) und deren
Anordnung unterliegen dem Schutz des Urheberrechts und ande-
rer Gesetze zum Schutz geistigen Eigentums. Die Vervielfaltigung,
Anderung, Ubertragung oder Verdffentlichung der Inhalte dieses
Dokuments flr andere als private, nicht kommerzielle Zwecke ist
ohne vorherige schriftliche Zustimmung strengstens untersagt.

Alle in diesem Dokument enthaltenen Markenzeichen (einschliess-
lich geschitzter Marken, Logos und Handelsnamen) sind Eigentum
der Membrapor AG oder Dritter und dirfen ohne vorherige schrift-
liche Genehmigung nicht verwendet, vervielféltigt oder verbreitet
werden.

Anderungen
Wir behalten uns das Recht vor, dieses Dokument jederzeit ohne
vorherige Ankindigung zu andern.

Rechtlicher Hinweis

Dieses Dokument dient ausschliesslich zu Informationszwecken und
stellt keine Rechtsberatung dar. Obwohl wir uns bemihen, die Rich-
tigkeit der Informationen zu gewéahrleisten, tbernimmt die
Membrapor AG keine Verantwortung oder Haftung fur Fehler oder
Auslassungen. Benutzern wird empfohlen, bei spezifischen recht-
lichen Fragen einen professionellen Rechtsbeistand zu konsultieren.
© 2025 Membrapor AG. Alle rechte vorbehalten.
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MEMBRAPOR

ELECTROCHEMICAL GAS SENSORSE

Besucher
MEMBRAPOR AG
Industriestrasse 33
8304 Wallisellen
Schweiz

Eingetragener Firmensitz:
MEMBRAPOR AG
Birkenweg 2

8304 Wallisellen

Schweiz

+4143 31172 00
info@membrapor.ch
www.membrapor.ch
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